Detaseal® hydroflow mono

VPS Préazisionsabformsilikon, mittelflieBende Konsistenz
- snap set effect

1. Vorbereiten des Abformléffels

Entsprechend der Abformtechnik einen geeigneten Abforml&ffel (individuelle oder
konfektionierte Loffel aus Metall oder Hartplastik) auswahlen. Um ein Durchdriicken
der Abformung zu vermeiden, evtl. Stopps im Loffel mit Wachs oder lichthartendem
Kunststoff in nicht relevanten Bereichen der Abformung anbringen. Fur eine optimale
Haftung empfehlen wir, alle Loffel mit einer diinnen Schicht trayloc® A zu bestreichen
(Abb. 1). Ca. 3 Min. trocknen lassen.

2. Mischen und Dosieren

Das Auspressen der Kartuschen erfolgt mit der Automix2-System Pistole (Abb. 2).
Nach dem Einsetzen der Kartusche in die Mischpistole den Kartuschenverschluss
durch Drehen entfernen. Eine geringe Menge Material auspressen, bis aus beiden
Austrittséffnungen gleichmaBig Silikon geférdert wird (Abb. 3). Zum Aufsetzen der
Mischkantle die Fiuhrungen an der Kanule und Kartusche beachten. Durch entgegen-
gesetztes Drehen arretieren (Abb. 4). Die Dosierung kann jetzt individuell erfolgen.
Material mit gleichmaBigem Druck ausbringen. Nach Gebrauch die Mischkantle bis
zur nachsten Anwendung auf der Kartusche belassen.

3. Vorgehensweise

Zu Beginn Detaseal®hydroflow mono in ausreichender Menge in den Abformloffel
einbringen. AnschlieBend intraoral die relevanten Bereiche mit Detaseal® hydroflow
lite oder -Xlite umspritzen. Hierzu kénnen Intra-Oral-Tips oder auch Applikations-
Spritzen (Abb. 5 und 6) verwendet werden. Beschickten Loffel unter leichtem Druck
im Mund des Patienten in Position bringen. Bis zum vollstdndigen Abbinden die
Abformung drucklos fixieren (Abb. 7).

4. Desinfektion
Die Abformung nach Entnahme aus dem Mund unter flieBendem, lauwarmem Wasser
abspulen. Eine anschlieBende Desinfektion kann fir 15 Min. in 2% Glutaraldehyd oder
= mit handelstblichen, geeigneten Desinfektionslésungen erfolgen.

Abb. 4 5. Modellherstellung
Die Abformung sollte nicht vor 30 Min. ausgegossen werden. Die Dimensionsstabilitat
ist fur 14 Tage gewahrleistet. Empfohlene Modellmaterialien sind Dentalgipse der
N Klassen Ill und IV sowie handelstbliche Modellkunststoffe.

6. Léffelreinigung
Abgebundenes Material mechanisch mit einem stumpfen Instrument entfernen. Durch
Einlegen in Aceton oder Isopropanol 16st sich trayloc® A auf. Nur in gut belUfteten
Raumen verwenden. AnschlieBend Loffel wie tblich reinigen und desinfizieren.

Wichtige Verarbeitungshinweise

Vor der Abformung verwendete Losungen (z.B. Retraktionslésungen) kénnen die
Abbindereaktion beeinflussen und mussen daher vollstandig entfernt werden.
Nicht mit kondensationsvernetzenden Silikonen verarbeiten.

Vernetzte Abformmassen sind chemisch bestandig - Flecken auf Kleidung vermeiden.
Keine Reste des Abformmateriales im Mund des Patienten belassen.
Latex-Handschuhe und latexkontaminierte Oberflachen kénnen die Aushértung von
Detaseal® hydroflow mono beeinflussen.

In der Doppelmischtechnik und als Korrekturmaterial fur die Zweiphasenabformung
empfehlen wir Detaseal® hydroflow lite und -Xlite.

Um ein Verblocken in starken Unterschnitten zu verhindern, kénnen diese zur erleich-
terten Mundentnahme bei einzeitigen Abformungen vorab mit Detaseal® antilock
aufgefullt werden.

W Sicherheitsdatenblatt beachten!

Sonstige Informationen:

Silikonabformmaterialien sind millionenfach bewéahrt, unerwiinschte Wirkungen sind
bei sachgerechter Anwendung nicht zu erwarten. Immunreaktionen wie z.B. Allergien,
Irritationen kénnen jedoch grundsatzlich nicht ausgeschlossen werden.

Im Zweifelsfall empfehlen wir, vor der Anwendung einen Allergietest durchzufthren.

Nur fur den dentalen Gebrauch durch geschultes Fachpersonal.

1 Min. 30 Sek. 2 Min.

Verarbeitungszeit Verweildauer im Mund

I 3 Min. 30 Sek. I

Abbindezeit

Gebrauchsanweisung

Anwendungs-
bereiche:

H Einphasenabformung

m Doppelmischtechnik

m Situationsabformung

 Uber-und Fixierungs-
abformung

W Unterfutterungs-
abformung

M Transferabformung

W Loffelmaterial fur die
Sandwich- und Doppel-
mischtechnik

Technische

Daten:
DIN EN ISO 4823 - Typ 2

B Mischvolumen:
50 ml (Kartusche)
W Dosierung: 1:1
m Produktfarbe:
Base: gelb
Catalyst: weil3
B Anmischzeit:
entfallt,
(Automix2-System)
H Verarbeitungszeit:
ca. 1 Min. 30 Sek.*
B Abbindezeit :
ca. 3 Min. 30 Sek.*
M Verweildauer im
Mund:
ca. 2 Min.
¥ Verformung unter
Druck:
ca.3%
M Riickstellung nach
Verformung:
ca. 99,8 %
M Lineare MafB3dnderung:
ca. 0,2 %
M Verarbeitung:
Bei 23°C + 2°C, 50 + 5%
rel. Luftfeuchtigkeit
W Lagerung:
25°C \\I//

e
59°F L)

ab Mischbeginn bei 23 °C +
2°C, 50 + 5 % rel. Luftfeuchtig-
keit. Hohere Temperaturen ver-
kurzen, niedrigere verlangern
die angegebenen Zeiten.

Bestell-

Information:
Detaseal® hydroflow
mono
Standardpack

2 x 50 ml Kartuschen
6 Mischkanulen, griin

Multipack 02757
4 x 50 ml Kartuschen
12 Mischkanulen,grin

*

02754

Mischkantlen 02705
grun, 48 St.

Detaseal® hydroflow lite
regular set

Standardpack 02730

2 x 50 ml Kartuschen
12 Mischkantlen, gelb

Detaseal® hydroflow
Xlite

regular set
Standardpack

2 x 50 ml Kartuschen
12 Mischkanulen, gelb

02741

Detaseal® antilock
Standardpackung

1 x 50 ml Kartusche
6 Mischkanulen, gelb
6 Intra Oral Tips, gelb

03535



Detaseal® hydroflow mono

Silicone VPS a empreinte de précision, consistance a fluidité

moyenne - snap set effet

1. Pré(oaration du porte-empreinte

Selon la technique d’empreinte choisir un porte-empreinte approprié (des porte-
empreintes individuels, de métal ou de matiére plastique). Afin d’éviter un contact
direct des dents avec le porte-empreinte, aux endroits d’empreinte insignifiants
munir le porte-empreinte des appuis en cire ou en résine photopolymérisable. Pour
I'obtention d'une bonne adhésion nous recommandons I'application d’une couche
mince de trayloc® A (Fig. 1). Laisser sécher pendant 3 minutes.

2. Mélange et dosage

L'application de la cartouche se fait a I'aide du pistolet mélangeur systéeme d'Automix2
(Fig. 2). Monter la cartouche sur le pistolet mélangeur et ensuite enlever le bouchon
de la cartouche en le tournant. Faire sortir une petite quantité du matériau, jusqu’ il
sort des orifices de la cartouche d’une maniére homogeéne (Fig. 3). Lors du montage
de la canule de mélange observer les montures a baionnette de la canule et de la
cartouche. Arréter la canule en la tournant dans le sens opposé (Fig. 4). Maintenant
le matériau est prét a I'emploi. Aprés I'usage laisser la canule de mélange en place
pour servir de bouchon.

3. Application

Pour commencer, disposer en quantité suffisante le Detaseal® hydroflow mono
dans le porte-empreinte. Ensuite, injecter intra-oralement Detaseal® hydroflow
lite ou Detaseal® hydroflow Xlite sur les zones d’intérét. Pour ce faire, des pointes
Intra-Oral-Tips ou des seringues d'application peuvent étre utilisées (Figs. 5 et 6).
Mettre la cuillére garnie de produit en place dans la bouche du patient en appuyant
un peu. Fixer I'empreinte sans appuyer jusqu’a la prise compléte du matériau (Fig. 7).

4. Désinfection

Rincer I'empreinte a I’eau courante tiéde aprés I'avoir 6ter de la bouche du patient.
La désinfection se fait par immersion dans un bain de glutaraldéhyde de 2% ou dans
une solution usuelle pendant 15 minutes.

5. Fabrication de modéles

Ne pas couler le modéle le plus t6t dés 30 minutes aprés la prise de I'empreinte. La
stabilité dimensionnelle est garantie d'une durée de 14 jours. Les platres dentaires des
classes lll et IV, ainsi que les matieres synthétiques a modeler usuelles se recommandent
comme matériaux a modeler.

6. Nettoyage du porte-empreinte

Eliminer le matériau durci a I'aide d'un instrument sans pointe. Dissoudre le
trayloc® A par immersion du porte-empreinte dans d’acetone ou d'isopropanol
en prenant soin d'une bonne ventilation. Ensuite nettoyer et désinfecter comme
d’habitude le porte-empreinte.

Renseignements de travail importants

Eliminer complétement les solutions éventuellement utilisées (p. ex. les solutions de
rétraction) avant la prise du matériau, sinon la polymérisation puisse étre influencée.
Ne jamais mélanger le matériau avec de silicones a polymérisation par condensation.
Les matériaux a empreinte polymérisés sont chimiquement résistants — éviter de
taches sur les habits.

Ne laisser aucuns résidus du matériau a empreinte en bouche du patient.

Les gants en latex et les surfaces contaminées de latex pourraient influencer le
durcissement du Detaseal® hydroflow mono.

Nous recommandons le Detaseal® hydroflow lite et le Detaseal® hydroflow
Xlite pour I'utilisation selon la technique de double mélange et pour I'application
comme matériaux de correction dans la technique de double empreinte.

Afin de permettre un retrait de la bouche plus facile en cas des empreintes monophase
et afin d’éviter des contentions, boucher les zones contre-dépouille avec Detaseal®
antilock.

Suivre les indications de la fiche de données de sécurité!

Informations complémentaires :

Les matériaux de prise d’empreinte en silicone ont été éprouvés a de nombreuses
reprises, aucun effet indésirable n’est donc susceptible de survenir si I'utilisation est
correcte. Des réactions immunitaires, par exemple des allergies ou des irritations,
ne peuvent cependant pas étre totalement exclues. En cas de doute, nous
recommandons d'effectuer un test d'allergie avant |'utilisation du matériau.

Réservé exclusivement a I'usage dentaire par un personnel qualifié.

1 min. 30 sec. 2 min.

Temps de manipulation Temps en bouche

3 min. 30 sec.

Temps de prise

Mode d’emploi

Champs

d’afphca tion:

W Technique d’empreinte
en une phase

M Technique de double
mélange

B Empreintes de situation

W Surempreintes et
empreintes de fixation

B Empreintes de rebasage

B Empreintes de transfert

B Matériau de porte-em-
preinte pour la technique
sandwich et la technique
double mélange

Caractéristiques

techniques:
DIN EN ISO 4823 - Type 2

¥ Volume de mélange:
50 ml (cartouche)

W Dosage: 1:1

H Couleurs du produit:
Base: jaune
Durcisseur: blanc

¥ Temps de mélange:
ne s'applique pas
(systeme d’Automix2)

B Temps de
manipulation:
env. 1 min. 30 sec.*

B Temps de prise:
env. 3 min. 30 sec.*

B Temps en bouche:
env. 2 min.

m Déformation sous
pression: env. 3 %

M Restitution apres
déformation: env. 99,8%

B Changement
dimensionnel
linéaire: env. 0,2%

H Application:
A23°C+2°C,50+5%
d’humidité relative.

W Stockage :

25°C N
-
77°F | =0,
sk
59°F

dés initiation du mélange a
23°C+ 2°C, 505 % d'humidité
relative. Des températures
élevées accélerent, des
températures basses retardent
les temps indiqués.

Informations a

la commande:
Detaseal® hydroflow
mono

Présentation standard 02754
2 x 50 ml cartouches

6 canules de mélange, vertes

Présentation multiple 02757
4 x 50 ml cartouches

12 canules de mélange,
vertes

Canules de mélange
vertes, 48 pcs. 02705
Detaseal® hydroflow lite
Présentation standard

2 cartouches a 50 ml

12 canules de mélange,

*

jaunes
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow
Xlite

Présentation standard
2 cartouches a 50 ml
12 canules de mélange,

jaunes
regular set 02741
fast set 02744



Detaseal® hydroflow mono

Silicona VPS para impresiones de precision, consistencia
medio fluida - efecto snap set

1. Preparacion de la cubeta

Escoger una cubeta adecuada para la técnica de impresién correspondiente (cubetas
individuales o confeccionadas de metal o de plastico). Para evitar un contacto directo
de los dientes con la cubeta, a los sitios de impresion no relevantes hay que colocar en
la cubeta apoyos de cera o de resina polimerizada por luz. Para asegurar una adhesion
firme del material a la cubeta se recomienda aplicar a la cubeta una capa fina del
trayloc® A (Fig. 1). Dejar secarlo durante aprox. 3 minutos.

2. Mezclado y dosificacion

Exprimir los cartuchos con la pistola del sistema Automix2 (Fig. 2). Después de insertar el
cartucho en la pistola dispensadora, retirar la tapadera del cartucho girandola. Exprimir
una cantidad pequefia del material, hasta que el material salga uniformemente de
las dos aperturas (Fig. 3). Para posar la canula de mezcla, hay que tener en cuenta las
guias en la canula y en el cartucho. Retener girando en direccién contraria (Fig. 4).
La dosificacion puede efectuarse ahora individualmente. Después del uso se deja la
canula de mezcla sobre el cartucho hasta el proximo uso.

3. Procedimiento

Primeramente, ponga suficiente cantidad de Detaseal® hydroflow mono en la cubeta
de impresion. Después recubra intraoralmente las zonas relevantes con Detaseal®
hydroflow lite o Detaseal® hydroflow Xlite. Para ello puede emplear puntas
intraorales o jeringas de aplicacion (Figs. 5y 6). Coloque la cubeta rellena en la boca
del paciente ejerciendo una ligera presion. Fije la impresion sin hacer presion hasta
que fraglie completamente (Fig. 7).

4. Desinfeccion

Bafar la impresién bajo agua corriente templada, después de haberla retirado de la
boca. Una desinfeccion subsiguiente puede realizarse durante 15 minutos en aldehido
glutérico al 2% 6 otras disolucidones de desinfeccién convenientes y usuales en comercio.

5. Confeccion de modelos

La impresion no debe ser vaciada antes de haber pasado 30 minutos. Se garantiza una
estabilidad dimensional durante 14 dias. Materiales recomendados son yesos dentales
de la clase Ill y IV, asi como materiales sintéticos para modelos de uso corrientes en el
comercio.

6. Limpieza de la cubeta

Retirar el material fraguado mecanicamente con un instrumento despuntado. El
trayloc® A se disuelve sumergiéndolo en acetona o isopropanol. Usarlo solamente
en habitaciones bién ventiladas. Limpiar y desinfectar entonces la cubeta como de
costumbre.

Instrucciones importantes de procesacion

Soluciones usadas antes de la impresion (p.ej. soluciones de retraccion) pueden
influenciar la reaccion del fraguado y deben ser retiradas por eso por completo.

No se debe trabajar con siliconas polimerizadas por condensacion.

Materiales de impresion de enlaces cruzados son quimicamente resistentes — evite
que contacten con su ropa dejando manchas.

No deje restos del material de impresién en la boca del paciente.

Guantes de latex o superficies contaminadas con latex pueden influenciar el
endurecimiento de Detaseal® hydroflow mono.

Recomendamos Detaseal® hydroflow lite y -Xlite para la técnica de doble mezcla
y como material de correccion para la toma de impresion de dos fases.

iObservar la ficha de datos de seguridad!

Otra informacioén:

Los materiales de impresion de silicona han demostrado su eficacia en millones

de personas, si se aplican correctamente no cabe esperar efectos indeseados. No
obstante, por principio no se pueden excluir reacciones inmunolégicas, como p. €.
alergias o irritaciones. En caso de duda, recomendamos que haga efectuar una prueba
de alergia antes de la aplicacién del material.

Sélo para uso dental por personal especializado.

1 min. 30 seg. 2 min.

Tiempo de manejo Tiempo en la boca

3 min. 30 seg.

Tiempo de fraguado

Modo de empleo

Campos de

aplicacion:

M Impresién monofasica

M Técnica de doble mezcla

M Impresién de dos fases

B Impresion de situacion

I Sobre-impresién e
impresion de fijacion

B Impresién de rebasado

M Impresion de transferencia

M Material de la cubeta
para técnica de sandwich
y doble mezcla

Caracteristicas

técnicas:
DIN EN ISO 4823 - Tipo 2

¥ Volumen de mezcla:
50 ml (cartucho)

M Dosificacion: 1:1

W Color del producto:
Base: amarilla
Endurecedor: blanco

N Tiempo de mezcla:
se suprime
(sistema Automix2)

B Tiempo de manejo:
aprox. 1 min. 30 seg.*
B Tiempo de fraguado:
aprox. 3 min. 30 seg.*
® Tiempo en la boca:

aprox. 2 min.

u Deformacion bajo
presion: aprox. 3 %

M Reposicion tras
deformacion:
aprox. 99,8%

B Cambio dimensional
lineal: aprox. 0,2%

B Manejo: A 23 °C+2°C,
50 + 5% humedad
relativa.

B Almacenamiento:

25°C NIz
77°F
15BC%-
59°F

a partir del inicio de la mezcla
a23°C £2°C,50+5 %
humedad relativa.
Temperaturas mas elevadas
acortan los tiempos indicados,
mas bajas los prolongan.

Informacion
para el pedido:

Detaseal® hydroflow
mono

Presentacion normal 02754
2 x 50 ml cartuchos

6 canulas de mezcla, verdes

*

Presentacion multi 02757
4 x 50 ml cartuchos

12 canulas de mezcla, verdes
Canulas de mezcla 02705

verdes, 48 pzs.

Detaseal® hydroflow lite
Presentacion normal

2 cartuchos, c/u de 50 ml
12 canulas de mezcla,

amarillas
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow
Xlite

Presentacion normal

2 cartuchos, c/u de 50 ml
12 canulas de mezcla,
amarillas

regular set

fast set

02741
02744



Detaseal® hydroflow mono

VPS precision impression material, medium bodied consistency
- snap set effect

1. Tray preparation
Select a tray type suited for desired application (standard-size or custom, in metal or
hard plastics). To avoid teeth contact with the tray, place stops from wax or light-curing
resin into the tray at non-relevant areas of the impression. For optimal adhesion of
impression material, we recommend applying a thin layer of trayloc® A to tray
(Fig. 1). Let dry for approx. 3 minutes.

2. Mixing and dispensing
Insert cartridge into Automix2-System mixing gun (Fig. 2). Remove and dispose of
closure cap. For exact flow control extrude slightly material until uniform flow from
both orifices is achieved (Fig. 3). Attach mixing cannula by aligning notched side to
cartridge and turning clockwise until fastened (Fig. 4). Dispenser is now ready to mix
silicone in any amount needed. After each use leave the used mixing cannula in place
to seal the cartridge.

3. Procedure
At the beginning introduce a sufficient quantity of Detaseal® hydroflow mono
to the impression tray. Then syringe around the relevant areas with Detaseal®
hydroflow lite or Detaseal® hydroflow Xlite intraorally. For this purpose intraoral
tips or application syringes (Figs. 5 and 6) can be used. Position the loaded tray in
the patient’s mouth, applying slight pressure. Fix the impression without pressure
until the material has set completely (Fig. 7).

4. Disinfecting
After removing tray from mouth, rinse impression with lukewarm water. If desired,

Fig. 3
impression can then be disinfected by immersing in 2 % glutaraldehyde for 15 min.
5. Pouring the model
We recommend waiting at least 30 minutes before pouring the model. The impression
will retain its dimensional stability for up to 14 days. All class Il and IV dental plasters
— and standard modelling resins can be used.
Fig. 4 6. Cleaning the tray
After setting, material can be removed with a blunt instrument. Remaining film of
trayloc® A is dissolved by immersion in acetone or isopropanol (be sure to use only in
Xy well-ventilated rooms). Tray can then be cleaned and disinfected in the usual manner.

Important working hints

Substances such as retraction solutions can adversely affect the setting reaction

and should therefore be thoroughly rinsed off before taking the impression.

Do not combine with condensation curing silicones.

Cured impression materials are chemically inert — spots on clothing should be

avoided.

Be sure to remove all traces of impression material from patient’s mouth.

Contact with latex examination gloves or other latex material may affect the

setting reaction of Detaseal® hydroflow mono.

We recommend use of Detaseal® hydroflow mono lite and -Xlite for double-

mix impression techniques and for corrective impressions with two-stage putty

and wash techniques.

B In order to enhance easy mouth removal in case of one-step impressions and to
avoid blocking in strong undercuts, fill undercuts beforehand with Detaseal®
antilock.

m Please follow the instructions of the safety data sheet!

Further information:

Silicone based materials are proven a million times. On condition of a proper appli-
cation, undesired effects are not to be expected. However, reactions of the immune
system like allergies, irritations, cannot be absolutely excluded. In case of doubt, we

Fig.7 recommend to make an allergy test before the application of the material.
Only for dental use by qualified personnel.
1 min. 30 sec. 2 min.
Working time Time in mouth
I 3 min. 30 sec. I
Setting time
DETAX Made in
GmbH &Co. KG Germany
m o. - . .
Carl-Zeiss-Str. 4 - 76275 Ettlingen/Germany Cau_t'on' Federal U.S. law restricts this -
Telefon: 07243/510-0- Fax: 07243/510-100 device to sale by or on the order of a
www.detax.de - post@detax.de dentist (or trained specialist personell). v
08/2017

Instructions for use

Indications
for use:

M single-mix impression
technique

® double-mix impression
technique

M situation impressions

I over-ring and fixing
impressions

B Impressions for indirect
denture relining

M Transfer impressions

B Tray material for the
sandwich and double mix
impression technique

Technical data:
DIN EN ISO 4823 - Type 2

B Mixing volume:
50 ml (cartridge)

B Mixing ratio: 1:1

I Colour code:
base: yellow
catalyst: white

B Mixing time:
omitted
(Automix2-System)

B Working time:
approx. 1 min. 30 sec.*

W Setting time:
approx. 3 min. 30 sec.*

¥ Time in mouth:
approx. 2 min.

M Strain in compression:
approx. 3 %

M Recovery from
deformation:
approx. 99,8 %

M Linear dimensional
change: approx. 0,2 %

H Application:
At23°C+2°C/

73 °F 4 °F, 50 + 5%
rel. humidity.

W Storage:

25°¢ Sz

77°F —
15°C, AN
59°F L]

* from beginning of mixing at
23°C+2°C/73°F+4°F,50+5 %
rel. humidity. Increased tem-
perature accelerate, decreased
temperatures retard a. m. times.

Ordering

information:
Detaseal® hydroflow
mono

Standard packing

2 cartridges of 50 ml
6 mixing cannulas, green

02757

02754

Multi packin

4 cartridges of 50 ml
12 mixing cannulas, green
Mixing cannulas 02705
green, 48 pcs.

Detaseal® hydroflow lite
Standard packing

2 cartridges of 50 ml

12 mixing cannulas, yellow
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Standard packing

2 cartridges of 50 ml

12 mixing cannulas, yellow

regular set 02741
fast set 02744
Detaseal® antilock

Standard pack 03535

1 x 50 ml cartridge
6 Mixing cannulas, yellow
6 Intra-oral tips, yellow



Detaseal® hydroflow mono

lpeyn3noHHbIN crienoYHbIN cuninkoH VPS, cpeaHeTeky4en
KOHcucteHunn — snap set agpgpekr

1. lMogroroBKa OTTUCKHOM JTOXKN
BbiGpaTh NOAXOASLLYI0 OTTUCKHYIO JTOXKY B COOTBETCTBMU C MPUMEHSIEMOW TEXHUKOM
BbIMOMTHEHUS Crienka (MHAWBWAYallbHYIO WU TOTOBYIO JTOXKY U3 MeTanna unu TBepaoi
nnactmaccel). Ytobbl n3bexaTb NpoAaBnvMBaHUS OTTUCKA, B HE OYEHb 3HAYUMbIX
obnacTsx crienka NoMecTUTb Ha NIOXKY OrpaHUYUTeNu 13 Bocka I CBETOOTBEPKAAEMON
nnacTmacchl. [ns onTYMarnbHOro CLEEMIEHNS PEKOMEH/IYEeM Ha BCE I0KKN HAHOCKTb TOHKWIA
cnoi trayloc® A (puc. 1). OcTaBuTb NPOCOXHYTb Ha 3 MUHYT.

CmeLwunBaHne n goampoBaHue

MaTtepwuan BblgaBnvBaeTcsi U3 kapTpuaxa ¢ nomoLlbio nuctoneta Automix (puc. 2). MNocne
YCTaHOBKN KapTpuaka B CMeCUTerbHbIA NUCTONET yaanuTb 3arnyLuKy kapTpuaxa, nytem
BpaLlleHuns. BbigaBunte HebonbLuoe KONM4ecTBO Matepuana, 4Tobbl CUNMKOH nocTynan
paBHoMepHO (puc. 3). Mpu ycTaHOBKE CMECUTENbHbIX KaHiMb y4ecTb HanpasnsioLime
Ha KaHtone u kaptpuaxe. 3adukcnposaTtb, NoBepHyB Hasag (puc. 4). Tenepb MOXHO
[031MpoBaTh MHAMBMAYaNbHO. [Tocne HaHeCeHWs OCTaBWUTb CMECUTESNbHYIO KaHIoN Ha
KapTpuaxe [0 ApYyroro pasa.

HOPHHOK Aaencremun

CHavana BblgaBuTb gocTaToyHoe konuyectso Detaseal® hydroflow mono B cnenouHyto
noxky. 3atem B poToBoii nonocTu Beigaeute Detaseal® hydroflow lite unn Detaseal®
hydroflow Xlite Ha HyxHble obnacTu. [Ins 3Toro MoOXHO MCNonb3oBaTb MHTPaoparbHble
HaKOHEYHWKN UNn annivKauuoHHble wnpuupl (puc. 5 n 6). 3anonHeHHyo NOXKY NErkum
HaXxaTMeM YCTaHOBUTbL B HY)XXHOE MOMoXeHMe BO PTy nauneHTa. 3admkcuposaTth Crenok
[0 MOSIHOrO OTBEPXKAEHWS, He co3aBasi AaBreHust Ha Hero (puc. 7).

Hde3unHekyns

OTTWCK nocrie yaaneHust 3 poToBOM MOMOCTU MPOMbITh MO MPOTOYHONM TEMNoBaTON
BofoMn. MNocneaytoLyto Ae3nHMEKLMI0 MOXHO BbIMOMHUTL B TevyeHne 15 MUHYT B 2%-HoM
rmyTapanbaeruge.

UsroroBneHune mMogenu

OTTUCK HeNb3sa 3anmeaThb A0 nctedeHnst 30 MuHyT. CTabunbHOCTL pa3MepoB rapaHTypoBaHa
B TeyeHne 14 gHel. PekomeHayemble MaTepuanbl Ans MOAenen - AeHTarnbHble runchbl
knaccos |l n 1V, a Takke nmetoLwmecs B npogaxe nnacTMacchbl AN Mogernen.

\
2]

O4ucTkKa NoXKu

3aTBepaeBLUNA MaTepuan NoaAaETCsl MeXaHMYeCKoMy yaaneHuo TynbIM UHCTPYMEHTOM.
trayloc® A pacTBopsieTcsi Npu MOrpyXeHUn B aLeTOH Uiy n3onponaHos. MpuMeHsaTb ToNbko
B XopoLlio BeHTI/IJ'IVIpyeMbIX nomMeLleHmnax. 3aTeM OYUNCTUTb U ,Ele3VIH¢)I/IL|,I/IpOBaTb J'IO)KKy

puc, 5 06bI4YHBIM CMOCOGOM.

BaxxHble yKa3aHMﬂ no nNpUMeHeHur

PacTtBopebl, Ucnonb3yemMble nepes BbINOMHEHWEM OTTUCKA (HanpuMmep, peTpakumoHHbIE),
MOTYT BNUSITb HAa peaKLMio CXBaTbIBAHUS U NO3TOMY UX HEOBXOAVMMO MOMHOCTLIO YAANUTb.
He ncnonb3oBatb BMeCTe € KOHAEHCALMOHHBLIMU CUMMKOHaMW (K-cunukoHamu).
MepyaTku 13 natekca MoryT BnusATL Ha TBepaeHve Detaseal® hydroflow mono.
MonumMepHble crenoYHble Macchbl XMMUYECKN YCTOMYMBEI — M36eraTb NATEH Ha oaexae.
He octaBnsTb BO PTY HUKaKUX OCTATKOB CEMNOYHOro Matepuana.

Mpwn TexHuKke ABOMHOIO cMelunBaHusi pekomeHayem Detaseal® hydroflow lite nnu -Xlite
B Ka4yecTBe KOppUrMpyoLLero Matepuana Ans BbiMOMHEHUs OQHOMOMEHTHOrO criernka.
MpnHATL BO BHUMaHWe AaHHble nacnopTta 6esonacHoctn matepuanal

puc. 6

[ononHuTensHasa nHopmaums:

MaTepuanbl Ha OCHOBE CUMMKOHa TECTUPOBANMCb MHOroe konuyecTBo pas. [pu ycnosum
cobnofeHNst HCTPYKLUMM NO MPUMEHEHUI0 HenpeaBUaeHHble OCNOXHEHWUS ManoBEepPOSTHbI.
OpHako, HeKoTopble peakuMnm MMMYHHOW CUCTEeMbl YenoBeka, Takue Kak anneprus,
MHAMBUAYyanbHas HeNepeHoCUMOCTb OTAENbHbIX KOMMOHEHTOB MaTtepuana, He MoryT 6biTb
abCcontoTHO UCKMIOYEHbI. B COMHUTENBHBIX CRy4asx Mbl PEKOMEHAYEeM NPOWTW TECT Ha annepruio

nepen npuMmeHeHnem marepuana.

puc. 7

Vcnonb3oBaTb TOMbKO AN CTOMATONOMMYecKkmx Lenen 06y"leHHbIM nepcoHanom.

1 muHyTa 30 cekyHA 2 MUHYT

Bpems o6paboTkun Bpems npebbiBaHnsA B nonoctn pta

3 muHyT 30 cekyHa

BpeMﬂ 3arteepaeBaHua

MHCprKI.l,VIH no NpUMeHeHUo

Ob6nactu

rNIpUMeHeHus

M 0OQHOMOMEHTHbIV Crnenok

M TEXHWUKA ABONHOro
CcMeLLnBaHus

I cUTYyaLMOHHBI Crnenok

[ CHATUE crienka KosbLoMm,
drKcaL st OKKIHO31n

I chopMmUpoBaHme NOAMOXKKN

[ CrienokK BbINOSTHEHUS
nepebasnpoBku

I NoXeyHbI maTepuan
B TEXHMKe "CaHaBMY" 1
[BOMHOrO CMeLUMBaHNSA

TexHu4yeckune

XapPaKTepuCcTuKn.
DIN EN ISO 4823 - tun 2

W O6Bem: 50 Mn (kapTpumxu)

= AosupoBaHue: 1:1

M LiseT npoaykra:
basa: 3enéHbin
Karanusatop: 6enbliii

¥ Bpems cmeliMBaHus:
He TpebyeTcs
(aBTOMaTUYeCKOE
cMellVBaHue)

W Pabouee Bpems:
Okoro 1 muHyTa 30
cekyHO*

I Bpemsi cxBaTbIBaHUA:
Okorno 3 muHyT 30 cekyHa*

M Bpems npebbiBaHuA
BO pTy: OKOMno 2 MUHYT

= Jedopmauus nog
naBsneHuem: Okono 3 %

M Bos3BpalieHue B
McxopHoe CocTosiHME
nocne aecdopmaumu:
Okono 99,8 %

W JluHenHoE M3MeHeHue
pasmepoB: Okono 0,2 %

M YcnoBus pa6oThbl:
Mpn 23 °C +2 °C, 50 + 5%
OTHOCUTESbHAs BNaXHOCTb
BO3Ayxa

M XpaHeHue:

25°C

77°F
15°C
59°F

C HaYana cMmeLwumBaHua npu
23°C+2°C,50+5 %
OTHOCUTESNBHOMN BNAXHOCTU
Bo3ayxa. bonee Bbicokue
Temneparypbl cokpallatot, a bonee
HU3KWE YAINVHAIT yKasaHHoe
BpeMmSsi.

UHepopmaymns

AJiA 3aKa3a.
Detaseal® hydroflow mono
CrangaptHas

ynakoska
2 xapTpugxa no 50 mn

6 cMecuTEnbHbIX

02754

Detaseal® hydroflow lite
CraHaapTtHasa ynakoska

2 xapTpugxa no 50 mn

12 cmecuTEnNbHbIX KaHoomMb
»enToro LBeta
regular set
fast set

02730
02733

Detaseal®hydroflow Xlite
CraHgapTHas ynakoska

2 kapTpuaxa no 50 mn

12 cmecuTenbHbIX KaHomMb
XenToro Leeta

regular set 02741
fast set 02744
trayloc® A 03098

17 mn ByTbinoyka c
KUCTOYKOM



Detaseal® hydroflow mono

Silicone per impronte di precisione, a base di "VPS",
consistenza medio fluida - effetto "snap set"

1. Preparazione del Jaortalmpronta
Selezionare un portaimpronta (individuale oppure preconfezionato in metallo o plastica
rigida) adatto per la tecnica d'impronta impiegata. Per evitare che il materiale si
comprima troppo, posizionare degli stop con cera o materiale fotoindurente nelle zone
non rilevanti del portaimpronta. Per ottimizzare I’adesione consigliamo di applicare
su tutti i portaimpronte uno strato sottile di trayloc® A (Fig. 1) lasciandolo asciugare
per 3 min. circa.

2. Miscelazione e dosaggio

Le cartucce vengono impiegate con la pistola-dispenser Automix2 (Fig. 2). Dopo
I'inserimento della cartuccia nella pistola-dispenser, svitare la chiusura della cartuccia e
spingere fino a fare fuoriuscire una piccola quantita uniforme di silicone da ambedue
le aperture (Fig. 3). Per inserire la cannula miscelatrice, osservare le guide situate
sulla cannula e sulla cartuccia e bloccare, girandoli in direzioni opposte (Fig. 4). Il
dosaggio adesso puo essere realizzato individualmente. Dopo I'uso, lasciare la cannula
miscelatrice sulla cartuccia fino al prossimo impiego.

3. Procedura

Inizialmente applicare una quantita sufficiente di Detaseal® hydroflow mono nel
portaimpronta. Successivamente nebulizzare le aree rilevanti per via intraorale con
Detaseal® hydroflow lite oppure Detaseal® hydroflow Xlite. A questo scopo,
@ possibile utilizzare punte intraorali o anche siringhe di applicazione (Fig. 5 e 6).
Portare in posizione il portaimpronta riempito esercitando una lieve pressione nel
cavo orale del paziente. Fissare la presa dell'impronta senza esercitare pressione, fino
a presa completa (Fig. 7).

4. Disinfezione
Dopo il disinserimento dalla cavita orale, sciacquare I'impronta sotto I'acqua corrente
tiepida. La successiva disinfezione puo avvenire per 15 min. in glutaraldeide al 2%.

5. La colatura del modello

Fig. 4 L'impronta non deve essere colata prima di 30 min. dopo il disinserimento dalla cavita
orale. La stabilita dimensionale & assicurata per 14 giorni. | materiali consigliati per i
modelli sono gessi dentali di classe Ill e classe IV e le resine per modelli usualmente in
commercio.

6. La pulizia del portaimpronta
Togliere il materiale indurito meccanicamente con l'aiuto d'uno strumento non
tagliente. L'immersione in acetone o isopropanolo leggera scioglie facilmente i resti
di trayloc® A. Adoperare solamente in ambienti ben aerati. Successivamente pulire e
disinfettare i portaimpronte come d’abitudine.

Avvertenze importanti

Eventuali liquidi adoperati prima della presa dell'impronta (liquido da retrazione)

devono essere eliminati completamente per non pregiudicare la reazione di presa.

Non impiegare in combinazione con silicone a condensazione.

I siliconi per impronte sono chimicamente inerti — evitare di macchiare gli abiti.

Non lasciare residui del materiale per impronte in cavita orale.

Guanti di latex e superfici contaminati con latex possono pregiudicare I'indurimento

del Detaseal® hydroflow mono.

Per impronte secondo la tecnica alla doppia miscelazione e come materiali di correzione

nella tecnica a due fasi consigliamo Detaseal® hydroflow lite oppure Detaseal®

hydroflow Xlite.

B Per evitare la ritenzione in presenza di forti sottosquadri, scaricarli prima con
Detaseal® antilock per facilitare la rimozione dal cavo orale nel caso di impronte
monofasi.

B Attenersi alla scheda tecnica di sicurezza!

Ulteriori informazioni .

I materiali per impronta a base siliconica sono stati testati milioni di volte. E possibile
escludere la possibilita di reazioni avverse in caso di utilizzo conforme. Non & possibile
tuttavia escludere completamente I'eventualita di reazioni immunitarie, come
allergie o irritazioni. In caso di dubbio si consiglia di eseguire un test di allergia prima
dell'utilizzo del materiale.

Esclusivamente per uso odontoiatrico da parte di personale specializzato.

1 min. 30 sec. 2 min.

Tempo di lavorazione Permanenza in cavita orale

3 min. 30 sec.

Tempo di presa

Istruzioni per l'uso

Campo

d’impiego:

M Impronte monofase

M Tecnica a doppia
miscelazione

M Impronte studio

B Impronte di ribasamento

M Impronte di riposizione

M Impronte di trasferimento

W Materiale per cucchiaio
per tecnica “a sandwich”
e tecnica della doppia
miscelazione

Dati tecnici:
DIN EN ISO 4823 - Tipo 2

H Volume di
miscelazione:
50 ml (cartucce)

W Dosaggio: 1:1

H Colore del prodotto:
base: gialla
catalizzatore: bianco

M Tempo di
miscelazione: esente
(sistema Automix2)

B Tempo di lavorazione:
1 minuto 30 sec. circa*

B Tempo di presa:
3 min. 30 sec. circa*

B Permanenza in bocca:
2 min. circa

B Deformazione sotto
compressione: 3 % circa

M Recupero dopo
deformazione:
99,8 % circa

M Variazione dimen-
sionale lineare:
0,2 % circa

M Lavorazione:
a23°C=+2°C,
50 + 5% umidita relativa

M Conservazione:

25°C (3L
17F | =0

15°¢ N

59°F L)

dall'inizio della miscelazione a
23°C+2°C 50 =5 % umidita
relativa. Temperature piu alte
abbreviano e temperature pit
basse allungano i tempi indicati.

Specifiche di
ordinazione:
Detaseal® hydroflow
mono

Confezione standard 02754
2 x 50 ml cartucce

6 cannule di miscelazione,
verdi

Confezione multi 02757
4 x 50 ml cartucce

12 cannule di miscelazione,
verdi

*

Detaseal® hydroflow lite
Confezione standard

2 x 50 ml cartucce

12 cannule di miscelazione,

gialle
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Confezione standard

2 x 50 ml cartucce

12 cannule di miscelazione,

gialle
regular set 02741
fast set 02744

Detaseal® antilock
Confezione standard03535
1 x cartuccia da 50 ml

6 cannule di miscelazione,
gialle

6 puntali intraorali, gialli



Detaseal® hydroflow mono ¥

VPS Silikon ol¢ii malzemesi, medium kivamda — medium bodied

Sekil 2 -
Sekil 3

Sekil 4
%
Sekil 5

Sekil 6

Sekil 7

1. Ol¢ii kasigi hazirhgi

Istenilen uygulamaya bagl olarak, uygun 6l¢l kasgigini segin (6zel yada standart metal yada
sert plastik 6lgu kasigi). Disin 6lgl kasidi ile temasindan kaginmak igin, olcl ile alakasiz
boélgelerde 6Igu kasigi icine mum veya isikla sertlesen rezin durdurucular yerlestirin. Mate-
ryalin 6lgli kasigina saglam baglanmasi igin trayloc® A’ dan 6lgi kasigina ince bir katman
uygulanmasi tavsiye edilir (Sekil 1). Yaklasik 3 dk kurumasina izin verin.

2. Karistirma ve Dozajlama

Kartug, Otomiks 2 sistem tabancasina yerlestiriliriniz (Sekil 2). Kartus kapagini ¢ikararak
uzaklastiriniz. Tam akis kontroll igin, her iki agizdan da esit akis saglanana kadar az
miktarda materyal sikiniz (Sekil 3). Karistirma kanulini kartus tzerindeki sirali ¢entikli
tarafa takin ve kilittenene kadar saat yoninin tersine gevirin (Sekil 4). Dispenser, isteni-
len miktarda silikon karistirmak icin hazirdir. Her kullanim sonrasi, kullaniimis karistirma
kanulinl kartusu tikamasi igin yerinde birakiniz.

3. Uygulama

Oncelikle yeterli miktarda Detaseal® hydroflow mono &i¢ii kasigi igerisine yerlestirilir. Agiz
icerisindeki tum ilgili alanlar 6l¢t maddesi ile kaplanir. Bu islem igin agiz i¢i uygulama uclari
veya uygulama firgalari kullanilabilir. (Sekil 5 + 6). Olgi kasig1 hasta agzina yerlestirilir ve
hafif bir baski uygulayarak dogru pozisyonda konumlandirilir. Olgli tamamen sertlesinceye
kadar kuvvet uygulamadan beklenir. (Sekil 7).

4. Dezenfeksiyon

Olgii kasigini agizdan gikardiktan sonra élgliydi 1lik su altinda durulayin. istenilirse 8lg,
%2 lik gluteraldehit veya diger solusyonlarla 15 dk dezenfekte edilebilir.

5. Model Dokme

Modeli dékmeden énce en az 30 dk beklemenizi tavsiye ederiz. Olgli boyutsal kararliligini 14
glne kadar koruyacaktir. Tim sinif [l ve IV dental algi ve standart model rezinleri kullanilabilir.

6. Olgii kasiklarinin temizligi

Sertlesme sonrasi, materyal keskin olmayan el aleti ile kaldirilabilir. trayloc® A’ nin kalan
filmi, aseton ya da izopropanol’e batirilarak ¢ozulir (sadece iyi havalandiriimis odalarda
kullanimindan emin olun). Sonra, her zaman ki usulle 6lgli kasigi yikanip, dezenfekte
edilebilir.

Onemli ¢calisma ipuglari

E
S

Retraksiyon likiti gibi maddeler Urtiniin sertlesme reaksiyonuna karsi etki edebilir bu sebeple
6lcl almadan énce iyice temizlenmelidir.
C silikon olgulerle kombine kullaniimaz.
Latex eldivenler veya diger latex materyaller ile temasi durumunda Detaseal® hydroflow
mono sertlesme reaksiyonu bozulabilir.
Olgl materyali kalintilarinin timdndn hasta agzindan gikarildigindan emin olunmaldir.
Sertlesmis 6lgli malzemesi kimyasal olarak etkisizdir- giysi tizerine gelmesi 6nlenmelidir.
Tek asamali putty wash tekniginde tek adim 6l almak igin Detaseal® hydroflow lite veya
-Xlite dlizeltme materyali olarak tavsiye edilir.
Emniyet veri sayfasini dikktatle okuyunuz!

k Bilgi:

ilikon bazl Grunler milyonlarca kez kendini kanitlanis materyallerdir. Dogru sekilde

uygulandiginda yan etki olusmasi beklenmez. Bunun yani sira, alerjik, irritasyon gibi

reaksiyonlar gosteren immun sisteme sahip kisilerde kesinlikle kullanilmamaldir. Sayet
bu 6zellikleri gosteren kisilerde kullaniimasi gerekirse triint kullanmadan 6nce alerji testi
yapilmasini tavsiye ediyoruz.

Sadece dis hekimligi kullanimi igin.

1 dk 30 sn 2 dk

Calisma suresi Agiz ici slresi

3 dk 30 sn

Sertlesme suresi

Endikasyonlari:

M Tek-adim o6l¢u alma teknigi

 Cift adim 6l¢l alma teknigi

W Durum élgleri

m Over-ring ve sabitleme
olguleri

W Indirekt protez besleme
Olguleri

M Transfer olgtleri

W Sandwich ve double
karistirma teknigi lcilerin-
de kasik materyali olarak
kullanilir

Teknik veriler:
DIN EN ISO 4823 - Tip 2

m Karigimin hacmi:
50 ml (kartus)

m Karnigtirma orani: 1:1

® Uriin rengi:
baz: sari
katalizér: beyaz

m Karigtirma zamani:
dahil edilmemistir
(Otomiks 2 sistem)

B Galisma zamani:
yaklasik 1 dk 30 sn*

M Sertlegsme siiresi:
yaklasik 3 dk 30 sn*

W Agiz igindeki siire:
yaklasik 2 dk*

M Basing altindaki gerilim:
yaklasik 3 %

W Deformasyon sonrasi
eski haline geri donme:
yaklasik 99,8 %

W Boyutsal degisim:
yaklasik 0.2 %

W Uygulama kosullar::
23°C+2°C/73°F4°F,
50 + 5%
bagil nem oraninda

W Saklama:

me (S
15°¢C AN
59°F L

* 23°C+2°C/73 °F £4 °F,
50 + 5% bagil nemde karistirma
baslangicindan itibaren; artan
sicaklik sureleri hizlandirir,
azalan sicaklik yavaslatir. Siparis
bilgileri

Siparis bilgileri:
Detaseal® hydroflow mono
Standart paket 02754
50ml 2 kartus

6 karistirma kanulu, yesil
Multi paket 02757
50ml 4 kartus

12 karigtirma kanulu, yesil

Karistirma kanuli 02705

yesil, 48 adet

Detaseal® hydroflow lite
Standart paket

50ml 2 kartus

12 karistirma kanuld, sari
regular set 02730
fast set 02733

Detaseal® hydroflow Xlite
Standart paket

50ml 2 karus

12 karigtirma kanuld, sari
regular set 02741
fast set 02744
trayloc® A

flacone con pennello
applicatore da 17 ml 03098

flacone vaporizzatore

da 15 ml 03392
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